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Servicio

Accesorios y
Guias de aplicacion

Servicio, una palabra clave en la estrategia
de SAGOLA hacia la carroceria.

Que el pintor pueda identificar y disponer
rapidamente de los recambios principales
y originales SAGOLA -picos, agujas,
boquillas de aire, soporte pistolas,
depositos, reguladores...- es una de
nuestras principales preocupaciones.

En este apartado le ofrecemos nuestras
guias de eleccion y nuestros principales
accesorios.
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Guias de aplicacién

GUIA DE APLICACION

PISTOLAS DE GRAVEDAD

Servicio de

Pistolas carroceria

MAXIMA TECNOLOGIA EN ACABADOS

CARROCERIA Acabados Xtremos Spot Repair
MODELOS 4600 XTREME MINI XTREME
BOQUILLAS DVR DVR DVR DVR MINI MINI MINI
CLEAR AQUA HVLP TITANIA EPA AQUA HVLP
Sistema EPA EPA HVLP EPA EPA EPA HVLP
Pico y Aguja i3 i3 12 12
BARNICES HS PrESion
entesion. o 20-22 20-22 1,8-20 1.8-20
Pico y Aguja i3 1) 1.0-12 1.0-12
BARNICES MS Presion
onmesion. 20-2.2 20-2.2 1,8-2,0 1,8-2,0
8 BARNICES Pico y Aguja 12-12XL 12-12 XL 10-12
2 SECADO EXPRESS enlt:’rEdszlalogire 20-2,2 20-2,2 1,8-2,0
O BASESBICAPA Pico y Aguja 12-12XL  12-13 10 10
Q AL AGUA e 1,5-2,0 1,8-2,0 1,0-15 1,0-15
Pico y Aguja 1.3-13 XL 13-13 XL
MONOCAPAS Eean
entrada aire 20-24 2,0-2,4
BASES BICAPA Pico y Aguja 13 13 1.0 1.0
AL DISOLVENTE e C 15-2,0 1,8-2,0 1,0-18 1,0-18
m(l) I’MPRIMACIQNES Pico y Aguja 12-13 XL 12-12XL 1.0 1.0
%9, HUMEDO /HUMEDO  Presion 2,0-22 20-22 1,0-2,0 1.8-2,0
F1  IMPRIMACIONES  Picoy Aguia
Presi
= E LLADO entrada aire
< Pico y Aguja
o
= o3 APAREJOS resion
- entrada aire
GUIA DE APLICACION Vehiculo industrial Rapidez Robustez
PISTOLAS SUCC/PRES X 4100 Series
CARROCERIA MODELOS PRESION SUCCION
Boquillas XT03 XT01 B 765 777 96 XTO1
Sistema HVLP EPA Conwv. Conwv. Conwv. EPA
Pico y Aguja 1.0-1.2 1.2 1.0-1.2 1.6 1.6-1.8
ACABADOS ALTO BRILLO, - .
BARNICES Y MONOCAPAS Presion entrada aire 2,0-2,5 3,0-3,5 3,0-3,2 2,8-3,0 2,0-25
Presién de producto 0,8-1,5 0,8-1,5 0,8-1,5
Pico y Aguja 0.8-1.0 0.8-1.0 1.0 14-16 1.6
BASES BICAPA, METALIZADOS Presion entrada aire 2,0 2,0 2,5-3,0 25-2,8 2,0
Presion de producto 0,5-1,0 0,5-1,0 0,5-1,0
ACABADOS INDUSTRIALES Pico y Aguja 1.0-12 1.0-12 12 1.6 16-18
ESMALTES, PINTADO DE Presién entrada aire 2,0 2,0 2,5-3,0 2,5-3,0 2,0
ESTRUCTURAS, CHASIS,... Presién de producto 1,0-1,5 1,0-1,5 1,0-1,5
Pico y Aguja 12-1.4 12-14 12-1.4 1.6 1.6-18
IMPRIMACIONES Y APAREJOS Presion entrada aire 2,0 2,0 25-3,3 2,5-3,0 2,0
Presién de producto 1,2-2,0 1,5-2,0 1,5-2,0
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Competitividad
IMPRIMACIONES Y APAREJOS

Rapidez Robustez Spot Repair Ligeras, robustas y econémicas

3300 GTO CAR 3300 GTO CLASSIC PRO XD CLASSIC LUX

GTO GTO GTO GTO GTO GTO HVLP 21EPA 25 28 36 40 a1 42
TECH HVLP EVO HVLP EPA 62S
EPA HVLP EPA EPA HVLP  Conv. HVLP EPA Conv. Conv. Conv. Conv. Conv. Conv.
14
2,0-22
13-14
20-22
13
20-24
12-13 13-14
1,8-2,0 2,0
14
2,0-2,4
13-14 13-14
1,8-2,0 2,0

13-14 13-14 14
20-22 20-22 2,0-22
16-18 16-18 16-18 16-18 16-18
1,8-20 1,8-20 2,0 1,8-2,0 1,8-2,0
2.8 2.0 25 2.5 2.0 25
25-3,0 28-30 25-30 25-30 25-3,0 25-3,0
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HVLP (High Volume Low Pressure)
La tecnologia HVLP fue promovida por la agencia medioambiental estadounidense en los afios 70 con la intencién
de reducir el gasto excesivo de pintura derivado del pintado a altas presiones.

El principio basico del sistema consiste en disminuir la presién de aire en la boquilla de aire para reducir la niebla de
pulverizacion producida por el rebote de la pintura contra la pieza reduciendo, de ese modo, el consumo de pintura y
las emisiones de componentes toxicos al medio ambiente.

Esta disminucion de la presion en boquilla, conlleva un aumento del volumen de aire que garantice una correcta atomizacion.

REQUISITOS DE LA NORMATIVA BOQUILLA HVLP
Transferencia minima Sin requisitos especificos
CARACTERISTICAS

Maxima presion en boquilla 0,68 bar (10 psi)

Distancia de aplicacion Mayor transferencia de producto pintando a una distancia mas corta respecto a la pieza (12 — 15 cm)

Menor capacidad de succion.
Desalojo de producto en 4600 HVLP 1,3 a 2 bar de presién: 188 g/min. (6,6 oz/min.)
Consumo de aire Consumo de aire alto: 465 L/min (16,4 cfm) en la 4600 HVLP a 2 bar (29 psi) de presion.

APLICACION IMPRIMACIONES Y BASES BICAPA

Desalojo de producto

EPA (Enviromental Protection Agency)

La agencia de proteccion medioambiental estadounidense establece, a través de la “Clean Air Act] una serie de
regulaciones enfocadas a la reduccién de emisiones de particulas toxicas al medio ambiente.

Parte de la normativa, regula las caracteristicas y regulaciones de los equipos profesionales de pintado.

REQUISITOS DE LA NORMATIVA BOQUILLA EPA
Transferencia minima 65%
CARACTERISTICAS

Maxima presion en boquilla Sin requisitos especificos

Mayor capacidad de succion.
Desalojo de producto en 4600 AQUA 1,3 a 2 bar de presién: 215 g/min. (7,6 0z/min.)
Consumo de aire Consumo de aire sostenido: 280 L/min (9.88 cfm) en la 4600 AQUA a 2 bar (29 psi) de presion.

APLICACION IMPRIMACIONES, MONOCAPAS, BASES BICAPA'Y BARNICES

Desalojo de producto

Media Presion
Son boquillas que no se rigen por ninguna normativa especifica. Ello no significa que sean inferiores al resto en cuanto
a transferencia, capacidad de succion o acabado.

Simplemente que su disefno no se encuentra regulado por ninguna normativa especifica.

REQUISITOS DE LA NORMATIVA BOQUILLA MEDIA PRESION

Transferencia minima Sin requisitos especificos
CARACTERISTICAS

Maxima presion en boquilla Sin requisitos especificos

Desalojo de producto Mayor presion de aire en boquilla. Versatiles. Aptas para trabajar a altas presiones.

Consumo de aire Bajo consumo de aire: 240 L/min (8,5 cfm) en la boquilla 96+ a 2 bar (29 psi) de presion.
APLICACION IMPRIMACIONES, MONOCAPAS, BASES BICAPAYY BARNICES




PISTOLAS SAGOLA

4600 Xtreme

3300 GTO

Mini Xtreme Gravedad

X 4100 series Gravedad

X 4100 series Presion

X 4100 series Succion

Mini Xtreme Presion

Classic Pro XD

Classic Lux

Junior G

WWW.r

Servicio de Att. a

Catdlogo 2022
Accesorios y
. . guias aplicacién
BOC] u I I |aS de al I'e Accesorios

SISTEMAS DE PINTADO

SISTEMA EPA SISTEMA HVLP SISTEMA MEDIA PRESION

DVR DVR TI?XSIA DVR
AQUA  CLEAR LIy HVLP
GTO GTO GTO GTO 3300 3300
EPA EVO TECH HVLP 62S 64S
MINI MINI MINI MINI
AQUA EPA HVLP TECH
XTO1 XT03 96+ 64S
XT01B SL\’,':TER XT03 3030 777 765
XTO1 96+
MINI MINI MINI
VIT EPA HVLP
21
EPA HVLP 25 36 28
40 41 42

Boquilla Junior G

referencia.

Consumo de aire de una boquilla. ¢{ Por qué es importante?

El consumo de aire indica la cantidad de aire que expulsa una boquilla a una presion determinada.
En Sagola lo expresamos en L/min (cfm) y utilizamos 2 bares (29 psi) como presion dinamica de

Cuanto mas grandes sean los agujeros de una boquilla, mas cantidad de aire vamos a necesitar
para mantener esa presion de 2 bares. Por eso las boquillas HVLP que tienen los agujeros mas
grandes, tienen también un mayor consumo de aire.

Boquilla Boquilla
de aire de aire
HVLP EPA

Ese mayor consumo de aire esta directamente relacionado con las caracteristicas de nuestro com-
presor. A mayor consumo de aire, mas recursos de nuestro aire estaremos consumiendo.

Como norma general y aproximada, 1 HP de nuestro compresor es capaz de suministrar unos 100
L/min. (3,5 cfm) de aire a 2 bares. Por lo tanto, para alimentar una boquilla HVLP con un consumo de
aire de 450 L/min. (15,9 cfm) a 2 bares de presion; necesitaremos al menos un compresor de 5 HP.
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El modelo de la boquilla o cabezal de aire es determinante para conseguir los resultados deseados. Debemos tener
en cuenta en su eleccion tanto el tipo de producto que vamos a utilizar como la aplicacién para la que vayamos a
emplearla. Combinando correctamente la boquilla con el kit pico y aguja adecuados, obtendremos la calidad de pul-
verizacion deseada.

Boquillas de aire de alta transferencia

Modelo Sistema Aplicacion Pico Consumo de .
. pistola de pintado recomendada (mm.) aire

DVR Barnices de secado rapido. Monocapas. 315 L/min.

TITANIA PRO EPA Acabados de alto brillo 12-14 e 56418627
Barnices HS y monocapas. i 295 L/min.

DVR CLEAR EPA Acabados OEM 12-14 —10 45 cim 56418630

4600 Baoll

XTREME Especial color base agua y solvente. i,

2daRael EPA Facilidad de aplicacion a bajas presiones 12-14 9,88 cfm 56418629
Especial color base agua y solvente. 450 L/min.

Minima niebla. Maximo ahorro y : e
DVR HVLP HVLP perfecta uniformidad de color. 12-14 {5189 o 56418628

0,68 bar (10 psi) en boquilla

Especial Spot Repair. Aparejos UV. 190 L/min.
MINI AQUA MINI EPA Pintado de piezas. Bicapas, barnices y 0.8-12 T 56418524
,71 cfm
XTREME productos base agua y
Gravedad Productos de baja viscosidad y 52 L/min.
alldnse e difuminados. Pintado de lineas OE=Ti  1112c¢fm e
; i ; 325 L/min.
MINI HVLP MINI HVLP Especial Sggs:%?;gsgﬁf’: bicapa al 10-12 56418526
Gravedad 190 L/min.
MINI EPA Presion EPA Bicapas y barnices 08-12 56418525
6,71 cfm
MINI . o , 375 LUmin.
MINIVIT XTREME EPA Alta velocidad de aplicacion. Gran abanico 0.8-14 ~———— 56418560
Presion 13,24 cfm
Barnices MS y HS. Max. brillo y 285 L/min.
GTOTECH EPA rendimiento. Buena distribucion y rapidez 12-14 ~—— 56418551
3300 GTO con base agua 10,06 cfm
CAR Minima niebla. Méx. ahorro y uniformidad 360 L/min.
GTO HVLP HVLP con bases bicapa. 0,68 bar (10 psi) en 1.2-14 ————— 56418552
boquilla 12,71 cfm
Aparejos de lijado. ) 250 L/min.
GTO EPA EPA Mo CameuTs 6l Al 14-18 8.8 oim 56418645
Aparejos de secado rapido. i 255 L/min.
GTO EVO EPA Aparejos Himedo/Hdmedo 1.3-16 —9 o1 cfm 56418558
GTO HVLP 3300 GTO HVLP ARt A a-1g 00N 18552
§ 0,68 bar (10 psi) en boquilla 12,71 cfm
s 310 L/min.
o GTO 64 S EPA Aparejos de alto espesor 22-25 ————— 56418646
o 10,95 cfm
: 270 Umin.
3 GTO 62 S EPA Masillas a pistola 2.8 —————— 56418647
9,53 cfm
\V/ 225 L/min.
\</ CZL1AESI§I!\c EPA Acabados, aparejos e imprimaciones 14-18 —————— 56418639
3 CLASSIC 7,95 cfm
0} PRO XD Aparejos e imprimaciones. 355 L/min.
by C:‘\\I?-ilc HVLP Min. niebla y max. ahorro 14-18 56418643

0,68 bar (10 psi) en boquilla 11,54 cfm
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Modelo Sistema Aplicacion Pico Consumo de -
=lere pistola de pintado recomendada (mm.) aire
SXE4R1I(I)EOS Barnices, esmaltes. Bicapas 235 L/min.
ices, . Bi y B
S Gravedad/ - metalizados. Alto rendimiento Ea R
o 8,30 cfm
Succion
295 L/min.
XTo1 B EPA Acabado de alto brillo 0.8-14 56418564
10,42 cfm
380 L/min.
SUPER VIT EPA Imprimaciones y aparejos 1.0-14 56418702
SXE‘SI(I)EOS 13,42 cfm
Presion Minima niebla. Méx. calidad de 465 L/min.
XTO03 HVLP atomizacion. 0.8-1.6 56418566
0,68 bar (10 psi) en boquilla 16,42 cfm
Acabados e imprimaciones. Minima niebla. 514 L/min.
3030 HVLP 0,68 bar (10 psi) en boquilla 12-22 (550t 56418572
Boquillas de aire media presion
Modelo Sistema Aplicacién Pico Consumo de -
BOQUILLA pistola de pintado recomendada (mm.) aire
Media Acabados de alta calidad. Alta velocidad 250 L/min.
9 SXE‘SI(I)EOS Presion de aplicacion 1521 8,83 cfm S
Gravedad/ . 305 L/min.
64 S Succion Med_l’a Altos micrajes. Masillas 2.2 56418575
Presion 10,77 cfm
Media Acabados de calidad. 315 L/min.
763 X 4100 Presién Gran abanico 10-18 11,12 cfm s6418571
SERIES U
Presion Media Acabados de alto brillo. Bicapas. Alto (ou:
r Presion poder de atomizacion =T 12,18 cfm T
i 155 L/min.
25 Med_l'a Imprimaciones. Alto espesor 2.0 56418640
Presién 5,47 cfm
CLASSIC Media Capas intermedias. 205 L/min.
36 PRO XD Presion Altos espesores e 724 cfm il
i f f i ; 240 L/min.
28 Med_|’a Alta viscosidad. Masn]las a pistola. 28 56418641
Presién Efecto forja 8,48 cfm
i 100 L/min.
05 Media Difuminados 05-0.8 56418246
Presion 3,53 cfm
10 XTECH Presién Retoques. Pintado de piezas 1.0 3,88 ofm 56418247
Media Chorro redondo de alta precision. 45 L/min.
A Presion Difuminados y rotulacion fina 0-5 1,59 cfm se418271
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